X1X. Jahrgang. ]
Heft 50. 14. Dezember 1906.

Referate, — Chemische Technologie.

2061

Diesem technisch einheitlichen Erzeugnis diirfen
zur Regelung der Abbindezeit 39, andere Stoffe
zugesetzt werden.

Es soll der Portlandzement ferner folgenden
Bestimmungen geniigen : 1. Das spez. Gew. soll bei
ausgeglihtem Zement mindestens 3,1 betragen.
2. Der Magnesiagehalt soll hichstens 3,69, betragen.
3. Der Schwefelsiuregehalt als Anhydrid berechnet
soll nicht héher als 2,59, sein.

Dr. Michaelis senior spricht iiber das
Wesen des Portlandzementklinkers, des Portland-
zementschwachbrandes und der rémischen Zemente
nach dem heutigen Stande der Forschung. Danach
kann Portlandzement bestehen aus Alit allein
(das ist eine isomorphe Mischung von Kalk, Kalk-
aluminat und Kalksilikat), wenn die Rohmasse
kein Eisen enthélt; oder aus Alit und Celit (Dicalci-
umverbindungen); oder aber, und zwar meist, aus
Alit, Celit, Belit, Felit und einem glasigen Rest.
Die Zusammensetzung des Belit ist noch ungewi};
der Vortragende hilt ihn fiir noch nicht vom Cal-
ciumsilikat aufgelostes Tricalciumdialuminat. Felit
wird als inaktives Dicalciumsilikat aufgefalt.

Sodann berichtet der Vortragende iiber seine
Versuche zur Aufklirung der Vorginge, welche bei
der Wasseraufnalime des Zementes sich abspielen.
Fir das Studium dieser Prozesse hat sich reines
Wasser als unbrauchbar erwiesen, weil cs zu tief-
gehende Zersetzungen hervorruft. Der Vertragende
hat deshalib fiir seine Versuche mehr oder weniger

gesittigtes Kallkwasser verwendet. Auf die Wieder-
gabe der Einzelheiten der Versuchsausfithrung und
der sehr interessanten Ergebnisse muB verzichtet

werden; die hauptsichlichsten Resultate seien
in folgenden Sitzen zusammengefal3t.
Die Abbindungsverhéltnisse des Portland-

zementes sind durch den Alit bedingt, welcher zu-
erst vom Wasser angegriffen und zerlegt wird. Aus
ihm entsteht Kalkhydroaluminat, Kalkhydrat und
ein kolloidales Kalkhydrosilikat. Alle diese Hy-
dratbildungen erfolgen unter Wirmeentbindung,
in der Hauptsache aber ist es die Bildung von
Kalkhydrat, welche die Wasseraufnahme, das
Abbinden und die Erwirmung dabei bewirkt. In
dem gallertartigen Hydrosilikat und teilweise auch
Aluminat finden die sich bildenden Kristalle von
Kalkhydrat, Kalkhydroaluminat, Kalksulfoalumi-
nat Raum fir ihre Entwicklung, sie versteinern
mit ihrer Ausscheidung mehr und mehr das zu-
nichst ganz elastische Kolloid, welches iibrigens
beim Austrocknen ebenfalls steinhart wird. Die
Nacherhirtung der hydraulischen Bindemittel wird
bewirkt durch die allmédhliche Abgabe des Quellungs-
wassers, die fortschreitende Verhirtung der Kolloide
durch die allmahliche Wasseraufnahme der Celit-
bestandteile, besonders auch derim Celit eingeschlos-
senen Kalkferrite und bei dem Portlandzement
insonderheit noch durch die fortschreitende Aus-
scheidung von Kalkhydratkristallen. (Nach Ton-
industris-Ztg. 1906, 1101.) M.

Referate.

II. 1. Chemische Technologie
(Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit).

John J. Royle, Verfahren zum Weichmachen des
Wassers. (J. Soc. Chem. Ind. 25, 452—456.
6./4. 1906.)

Verf. beschiftigt sich namentlich mit dem mecha-

nischen Teil des Problems. Er schlielt die Anwen-

dung von Wirme aus, da Frischdampf zu teuer sei,

Abdampf aber Schwierigkeiten durch seinen Fett-

gehalt bereite, und beschiftigt sich nur mit dem

Kalk-Soda-Verfahren, bei dem er 3 Teile unter-

scheidet: Die Einfilhrung der Reagenzien, den

Reaktionsraum, das Kldren. Die Schwierigkeit, ab-

gemessene Mengen der Reagenzien periodisch zuzu-

misclien, fiilhrte zu kontinuierlich arbeitenden Appa-
raten unter Ersparnis von Raum und Anschaffungs-
kosten, welch letztere vielfach Veranlassung waren,
gich mit unvollkommenen Methoden zu begniigen,

z. B. Verwendung von Kalkmilch statt einer gesét-

tigten Losung von Kalkwasser. Verf, beschreibt die

Herstellung von Kalkwasser an Hand des Rei -

scrtschen Patent-Kalksittigers, des bckannten

trichterformigen GefdBes, der im unteren Teil mit
geldschtem Kalk gefiillt, welchem das Frisch-
wasser zugefithrt wird, um am oberen Rand
des GefiBes, frei von suspendierten Teilen, als Kalk-
wasser in den Reaktionsraum iiberzutreten. Zu-
gleich ist demselben die erforderliche Menge Soda

zuzufithren, wasim R e i s e r t schen Wasserreiniger
in bckannter Weise unter Benutzung des ungleichen
spez. Gew. von Wasser und Sodalsung geschieht,
indem das zulaufende Wasser die Sodal6sung all-
mihlich in den Reaktionsraum verdringt, Fir die
GroBe des Reaktionsraumes gilt die Regel, dafl er
mindestens ein Stundenquantum fassen soll. Fiir
den 3. Teil, die Klirung, haben sich Filter als unent-
behrlich gezeigt. Kies und Sand haben sich hierfiir
am besten bewdhrt und das R e i s e r t sche automa-
tische Filter macht dabei jedc Sorge fiir das Reini-
gen liberfliissig. Verf. beschreibt den Reisert -
schen Reiniger als den besten heute bekannten
Einmal auf die richtige Wassermenge eingestellt,
erfordert derselbc keine andere Bedienung als
das Nachfiillen von geloschtem Kalk und von
Sodalésung, beides fiir 12 Stunden ausreichend.
Da das im gereinigten Wagser zuriickbleibende
gschwefelsaure Natron oft, namentlich in Wasser-
rohrkesseln, ldstig ist, indem es Veranlassung zum
Anfressen der Bronzearmaturen gibt und hiufiges
Abblagen nétig macht, hat man die Soda durch
kohlensauren Baryt ersetzt, in welchem Fall der
entstehende schwefelsaure Baryt abfiltriert werden
kann. Verf. beschreibt den hierfiir ebenfalls von
Reisert nach dhnlichen Grundsitzen gebauten
Apparat Die Kosten dessclben werden als dhnlich
hoch wie die eines Sodaapparats angegeben.
In der Diskussion wird hervorgehoben, wie auch
die beigegebene Tabelle beweist, dal} die Wasser-
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reinigung in England noch verhéltnism#8ig wenig
Eingang gefunden hat. Fw.
E. E. Basch. Atznatron oder Atzkalk zur Wasser-
reinigung? (Zeitschr. Dampfk. u. Maschinen-
betr. 28, 496 [1905].)
Die Darlegungen beanspruchen darum gerade be-
sonderes Interesse, weil neben den rein chemischen
Dingen auch die Frage der zweckmiBigsten Filtra-
tion der bei der Enthdrtung fallenden Nieder-
schlage sowic die Kostenfrage besondere Beriick-
sichtigung finden. Das rationellste Filter ist nach
Verf. im vorliegenden Falle das Kiesfilter, —g.
E. E. Basch, Freie Schwefelsiure im Speisewasser.
(Zeitschr. Dampfk. u. Maschinenbetr, 29, 62
[1906].)
Es werden einige Fille von aulergewdbnlich starken
Korrosionen an Dampfkesseln erértert, welche auf
freie Schwefelsiure bzw. Sulfate der Sesquioxyde
zuriickzufithren warcn. Die Wisser stammten aus
schwefelkieshaltigen Bodenschichten verschiedener
Art. Unter dem Miflstande, freie Schwefelsfure im
Speisewasser zu haben, leiden besonders auch gewisse
industrielle Bezirke in den Vereinigten Staaten von
Amerika, wiahrend der diirren Monate Die Fliisse
trocknen daselbst dann fast aus, und von oberhalb
gelegenen Werken erhalten sie schwefelsdurehaltige
Zuflisse. Verf. halt fiir schwefelsiure- und sesqui-
oxydsulfathaltige Wisser das neuere Barytver-
fahren der Firma Hans Reisert fir geeignet. -g.
Romberg. Mechanische Dampfkesselfeuerungen.
(Braunkohlenind, 11, 123 [1906].)
Neben einer besseren Ausnutzung des Brennmate-
rials gestatten gut gebaute mechanisch arbeitende
Feuerungsapparate auch eine stiirkere Ausnutzung
der Dampfkesselanlage, da das stindlich erzeugte

Dampfquantum um 25—309, gesteigerte werden.

kann. Bei der Beschickung des Rostes durch einen
Heizer findet im Verbrennungsraum ein fortwih-
render Temperaturwechsel statt, welcher dic Ver-
brennung sehr beeintrichtigt und eine starke
Rauchentwicklung zurfolge hat. Bei der selbstiii-
tigen Beschickung wird die Kohle bei geschlossener
Feuertiir gleichmiBig aufgegeben, so daf im Ver-
brennungsraum dauernd eine Hochsttemperatur
von 1300—1400° erreicht werden kann, gegeniiber
einer mittleren Temperatur von 1100° bei Be-
schickung von Hand. Durch diesen Umstand ist
die Kohlenecrsparnis von 10—209, begrindet,
welche man dureh vielfache Versuche festgestellt
hat. Als geeignetstes Brennmaterial wird NuBkohle
empfohlen. Hervorgehoben wird die durch Vermin-
derung des Heizerpersonals erzielte Ersparnis,
besonders wenn der Transport der Kohle vom Lager
in die Trichter der TFeuerungsapparate ebenfalls
mechanisch crfolgt. Als duberst vorteilhaft arbei-
tender Apparat wird derjenige von Leach emp-
fohlen. Ko.

H. Manté. Verdampiangsversuche mit Braunkohlen-

briketts. (Braunkohlenind. 8, 87 [1906].)

Verf. berichtet iiber Verdampfungsversuche mit
Braunkohle, welche an cinem Zweiflammrohrkessel
der Stidtischen Wasserwerke zu Berlin-Lichten-
berg im Beisein eines Ingenieurs vom Dampfkessel-
revisionsverein Berlin zu dem Zweck vorgenommen
wurden, umn die Verwendbarkeit der Bockwitzer
Industriewiirfelbriketts in dem genannten Betriebe
festzustellen. Die Versuche fanden am 16.und 17./10.

sowie am 29. und 30./11. 1905 statt und erstreckten
sich auf je 8 Stunden. Infolge verschiedener vor-
teilhafter Betriebseinrichtungen ergaben sich aufler-
ordentlich giinstige Resultate. Es zeigte sich dabei,
wie durch weitgehende sachgemille Kontrolle und
durch ein geschultes Heizerpersonal eine wesent-
liche Verminderung der Dampferzeugungskosten
herbeigefiihrt werden kann. Die Braunkohlen-
briketts hatten einen Heizwert von 4838 W. E. Die
mittlere Verdampfungsziffer hetrug 6,04. Der sich
ergebende Nutzeffekt der Kesselanlage von 79,369,
muB als auBergewdhnlich hoch bezeichnet werden.
Infolgedessen stellte sich der Dampfpreis geringer,
als bei Verwendung schlesischer oder westfilischer
Steinkohle. Ko.
J. Golding. Ein neuner Fraktionskondensator fiir
Dampf. (J. Soc. Chem. Ind. 23, 678—679,
[19086].)
Ein kupferncr, innen verzinnter Behilter, 30 x 14 cm
weit bei 24 em Hohe, ist durch vertikale
Scheidewiinde in vier Kammern geteilt, in deren
jede von oben ein hohler Glaskorper eingehingt
ist. Diese Glaskorper werden hintereinander vom
Kiihlwasser durchflossen, wihrend der Dampf von
Kammer zu Kammer streicht und sich auf der
AuBenseite der Glaskorper nicderschligt, Das ab-
flieBende Kondensat wird in darunter im Boden ein-
gesetzten Glastrichtern abgefangen und flielt aus
denselben durch Syphon ab. Das Kondensat von
den Kammerwinden sammelt sich unten in den
Kammern und wird fir sich durch Syphon abge-
lassen. Um ein vollig reines Kondensat zu erhalten,
hat Verf. mit Erfolg in der ersten Kammer statt
des Kiihlers einen Tropftrichter eingesetzt und ver-
diinnte Schwefelsiure mit reinem Kaliumperman-
ganat durchlaufen lassen. Der Apparat liefert
441/, 1 stiindlich und wird von Bender & Holbein
in Miinchen hergestellt. Fuw.
W. Greiner. Etwas iiber das Kochen unter Leere.
(Z. f. chem. App.-Kunde 1, 345-—-348. 1./4.
1906.)
Beim Kochen entwickeln sich auler den kondensier-
baren Dédmpfen auch nicht kondensierbare Gase,
die abgesaugt werden miissen, wenn der Druck im
Dampfraum unter dem der Atmosphére bleiben
soll. Dies kann erwiinscht sein, um die Siedetempe-
ratur zu erniedrigen, und die Fliissigkeitdadurch vor
Verinderungen zu schiitzen; um Heizmittel zu
verwenden, deren Temperatur zur Verdampfung
sonst nicht ausreichen wiirde, namentlich also Ab-
dampf; endlich namentlich um die Anwendung des
sog. Multiple-Effet zu ermdglichen. Die Zahl der
hier zu erzielenden Verdampfungsstufen ist natiir-
lich einerseits durch die Temperatur des ersten
Heizmittels, andererseits durch die Siedetemperatur
im letzten Kessel bedingt, endlich dadurch, da8 die
Temperaturdifferenz zwischen 2 Kesseln natiirlich
nicht unter ein gewissesMal sinken darf. Die Hihe
der Temperaturdiffercnz zwischen Heizmittel und
Inhalt des einzelnen Kessels bedingt naturgemaf
wesentlich Form und GroBe der Heizfliche, wie
2 Abbildungen von Konstruktionen des Verf. niher
erldutern. Fw.
Rithrwerke fiir Koch-, Schmelz- und Abdampf-
kessel. (Z. f. chem. App.-Kunde 1, 446—449
[1906].)
Es werden Riihrwerkskonstruktionen der Firma
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Gustay Christ & Co., Berlin. beschrieben. - Riihr-
werk mit Querarm, getragen von der Riihrwelle, mit
verschiedenen, schrig gestellten Spateln aus Holz,
Glas, Porzellan oder Metall. Die Rithrwelle kann
beliebig hochgeschoben werden, wodurch sich dieses
Riihrwerk fiir umkippbare und transportable Kessel
eignet. Fir dicke Fliissigkeiten oder solche mit
Niederschligen empfiehlt die Firma ihren Koch-
kessel S p h & ri k mit liegendem Riihrwerk. Durch
den unteren halbkugelformigen Kessel geht hori-
zontal durch die Achse des Kessels die Rithrwelle.
Dieses Riithrwerk verhindert jedes Ansetzen von
festen Korpern. Der Kessel kann ebenso leicht als
Kipper wie als Vakuumapparat eingerichtet werden
oder beides in sich vereinigen. w.
Dr. Fritz Kriiger. Vxtrakt-onsapparate. (Z. f. chem.
App.-Kunde 1, 337-—340 und 393—399 [1906].)
Als primitivsten Apparat gebraucht man in der
Technik und hier meist nur zu Versuchszwecken,
das Schiittelfall (Petrolfa) und da, wo Holz stort,
den Schiittelballon. Ganz brauchbar ist als Ex-
traktionsapparat ein am besten emaillierter mit
Deckel versehener Kessel, in den ein Siebboden
oder Filtersack eingehingt wird, in dem das Ex-
traktionsgut ruht. Der Apparat wird durch Doppel-
mantel oder eingelegter Schlange mittels Dampf
geheizt, zumal wenn als Extraktionsmittel: Fliissig-
keiten, deren Siedepunkt iiber 100° liegt, benutzt
werden. Bei den Apparaten zu regulirem Betrieb
unterscheidet man 1. Extraktor, 2. das Destillier-
gefill, 3. Kiihler, 4. Vorlage zum Auffangen des
Destillates. Zur moglichst besten Wirmeausnut-
zung ist zur Heizung die Dampfschlange zu emp-
fehlen. Verf. beschreibt dann eine Reihe von Ex-
traktionsapparaten, die sich in der Praxis fiir den
GroBbetrieb eingebiirgert haben. w.
A. v, Thering. Die Wasserkolbenlufitpumpe von
Siepermann-Fudickar. (Z. f. chem. App.-Kunde
1, 473—502. 15./6. 1906.)
Die Wasserkolbenluftpumpe wirkt dhnlich der be-
kannten Wasserstrahlpumpe, ist jedoch von ihr
unterschieden dadurch, daB das Abwasser aus dem
evakuierten Raum nicht mit einer gewissen Ge-
schwindigkeit frei ausflielt, sondern durch ein Fall-
rohr von 10 m Liange entweicht. Indem das Wasser,
das ohne Druck zuflieBt, periodisch die obere Miin-
dung des Fallrohrs iiberdeckt und dieselbe durch
seinen Abflull wieder frei gibt, bilden sich einzelne
» Wasserkolben im Fallrohr, mit Luftriumen
zwischen sich, Die Wasserkolben sinken durch ihr
Gewicht abwirts, dabei durch die dariiber entste-
hende Luftleere verlangsamt, und treten mit der
gleichen Geschwindigkeit aus, wie das Wasser oben
zuflieBt. Um regelmiBige Bildung der Wasserkolben
zu sichern, werden auch kataraktartige Einrich-
tungen angewendet, die periodisch in das Fallrohr
hinein entleeren. Um das Wasser gleichzeitig zum
Kondensieren von im Vakuum befindlichen Dém-
pfen zu verwenden, kann es auch mittels Zerstiuber
oder #dhnlich zugefiihrt werden. Laft man umge-
kehrt oben unbeschrinkt Luft zutreten, dagegen
das untere Ende des Fallrohrs z. B. in eine Glocke
unter Wasserabschlul miinden, so wird in dieser
die austretende Luft komprimiert und kann
durch Rohrleitung abgeleitet werden. Verf. be-
richtet iiber vergleichende Versuche, teils vom Er-
finder, teils von ihm selbst angestellt, um die Vor-

teile gegeniiber der gewGhnlichen Schieberluft-
pumpe festzustellen. Es hat sich gezeigt, dafl der
volumetrische Wirkungsgrad der letzteren geringer
ist. Auch ist das neue Verfahren vorteilhaft beziig-
lich Kraftverbrauch, Einfachheit, Billigkeit und
Betriebssicherheit. Verf. empfiehlt das Verfahren
besonders fiir Destillation von aromatischen Fliissig-
keiten unter Vakuum, wobei das Wasser durch das
Kondensat selbst ersetzt wird, das in einem iiber
dem Fallrohr befindlichen Oberflichenkiihler sich
niederschlagt, am ¥uf des Fallrohrs in einem Ge-
faB sich ansammelt und aus diesem mittels kleiner
Pumpe in der erforderlichen Menge wieder gehoben
wird, um die beschriebenen ,,Wasserkolben‘ zu bil-
den. Auf diese Weise wird zwar unter Vakuum de-
stilliert, die abgesaugte Luft aber wird beim Durch-
gang durch das 10 m-Fallrohr wieder auf Atmosphé.
rendruck verdichtet und entweicht erst unter diesem
Druck, wodurch ein groBer Teil des Aromas, der bei
gewohnlicher Erwirmung verloren gehen wiirde,
dem Kondensat erhalten bleibt. Auch ist das Kon-
densat insofern hoherwertig, als gewisse Zersetzun-
gen, welche durch die unvermeidlichen Erhitzungen
in der Schieberluftpumpe entstehen kdnnen, hier
vermieden bleiben. Fw,
Neune Glashibhne mit groBem DurchlaB.

Die bislang vor der Gebliselampe hergestellten Glas-
hihne mit hohlem Kiiken konnten nur sehr schwer

fiir eine gréfere Durchgangsdffnung als 10 mm
exakt hergestellt werden. In der Regel wies der im
Kiiken eingeschmolzene Durchgangskanal Ver.
engungen auf, welche sich infolge des hohen Druckes,
der beim Einschmelzen entsteht, nicht vermeiden
lassen. Diese Ubelstinde sind bei dem ab-
gebildeten Hahn, welcher eine Durchgangsoffnung
von 40 mm aufweist, alle behoben. Die Ansatz-
stellen der Rohren am Hahngehduse sind voll-
kommen kreisrund und haben denselben Durch-
messer wie das Zu- und Abflufrohr. Das Kiiken
selbst besteht aus drei miteinander verschmolzenen
Teilen, in dem mittleren derselben befindet sich der
Durchgangskanal. Fiir Fabriken, welche bislang
nur auf Tonhdhne angewiesen waren, diirften diese
neuen Hihne (D. R. P. 174 793) grofles Interesse
haben. Sie werden verfertigt von der Firma Fritz
Fischer & Rower in Stiitzerbach i. Thiir.  Li.

Technische VYerkauisgenossenschait Duishurg. An-

streichmaschinen.

Anstreichmaschinen werden nicht nur zum Tiinchen,
Kalken und Anstreichen, sondern auch zum Ab-
waschen und Desinfizieren verwendet. Man ver-
mag mit ihnen Kalk, Leim-, und Wasserfarben, so-
wie jede Desinfektionsfliissigkeit und auch Carbo-
lineum zu versprengen und zu streichen. Man unter-
scheidet PreSluft- und Pumpenanstreichmaschi-
nen. Prefluftmaschinen neigen leicht zu Verstop-
fungen, weil wihrend der Streicharbeit der Kalk im
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Innern nicht umgeriihrt wird und sich daher schnell
absetzt. Die Anstreichmaschinen sind nach dem
Pumpensystem gebaut; ihre Pumpen haben selbst-
spannende Kolben, sind ganz aus Messing herge-
stellt und viel haltbarer als Membranpumpen.
Die Behalter, Pumpen- und Armaturteile bestehen
aus Messing, Blei oder aus verbleitem Eisen.
Leitern, Gertiste usw. sind fiir hohe Riume unnétig,
weil man mit Hilfe eines Spritzstabes aus Bambus
mit eingelegtem Metallrohr in jede Héhe gelangen
und die Bedienung von unten, neben der fahrbaren
oder tragharen Maschine stehend, erledigen kann.
Die Anstreichmaschinen leisten schon mit einer
Schlauchleitung mehr, als 20 Mann mit dem Pinsel.
Da sich zwei Schlauchleitungen anbringen lassen, so
kann man die Leistung noch verdoppeln. Es macht
sich die Maschine, deren kleinstes Modell ,,Ceres*
39 M kostet, schon in einem Tage, oft noch schneller

bezahlt. Mittels der Maschine erhilt man einen
absolut glatten, cinheitlichen und festhaftenden
Anstrich; der Schmutz der Winde wird iiber-
tiincht und nicht, wie bei der Pinselarbeit, aufge-
riihrt,

II. 4. Keramik, Glas, Zement, Bau-
materialien.

F. FPocrster. Uber das GieSen des Tons,
Industr. 1905, 733.)
Das in verschiedenen Zweigen der Tonbearbeitung
immer mehr angewandtc GieBverfahren besteht
darin, daB die durch eine ganz verd. Alkalilsung
gieBbar {fliissig gemachte Tonmasse in Gipsformen
gegossen und zum Trocknen stehen gelassen wird.
Der Alkalizusatz hat den Zweck, die zum Verfliis-
sigen des Tones notige Wassermenge um ein Be-

(Chem.

trachtliches herabzusetzen und so das Trocknen
zu beschleunigen bzw. iiberhaupt zu ermoglichen.
Die Fihigkeit der Tone, durch kleine Alkalimengen
sich verfliissigen zu lassen, ist als ein besonderer
Fall der Beeinflussung feiner Suspensionen durch
Elektrolyte anzusehen. Zwischen Kolloiden und
feinen Suspensionen bestehen nur Unterschiede
des Grades. Fiir die Tonaufschwemmung gilt da-
her in Analogic mit den negativen Kolloiden, daB
sie durch Sguren gefillt, durch kleine Alkalimengen
in ihrem Bestehen begiinstigt werden miissen, was
in der Moglichkeit der Verfliissigung durch Alkali
Bestitigung findet. — Ein Ton wird umsomehr
dem kolloidalen Zustand nahe stehen, als er Teile
enthiilt, welche in Berithrung mit Wasser leicht
in eine auBerordentliche hochgradige Verteilung ge-
bracht werden koénnen, und um so gréfler wird
seine Neigung sein, sich durch kleine Alkalimengen
verfliissigen zu lassen. Es ergibt sich somit ein
Zusammenhang zwischen der GieBbarkeit eines
Tones und seiner Verteilbarkeit in Wasser, der
durch Verfs. Versuche auch experimentell bestatigt
wurde. Es zeigte sich, daB} nur die feinsten, schwer
absitzenden und nicht filtrierbaren Tone die Fihig-
keit haben, daBl Alkali die zu ihrer Verfliissigung
erforderlichen Wassermengen wesentlich herab-
setzt. Fiir die einzelnen Tone sind die nétigen
Alkalikonzentrationen recht verschieden und cha-
rakteristisch. Wahrend z. B. der Léthhainer Ton
(50 g) durch 25cem 1/54-n. NaOH ganz diinn-
fliissig wird, sind andere (Glashafenton) bei gleicher
Alkalikonzentration noch nicht gieBbar. — Des
weiteren ist die Erscheinung der Tonverfliissigung
abhingig von der ‘Wahl des Alkalis. Wenn die
verfliissigende Wirkung der Natronlauge darauf
beruht, daB die Hydroxylionen die negativ gela-
denen Tonteilchen elektrisch abstoBen und so fiir
das Wasser leichter durchdringbar machen, so
setzt das voraus, dall dieser EinfluB} die anziehende
Wirkung des positiven Na auf die Tonteilchen
durchaus iberwiegt. Fiir andere Alkaliionen werden
daher die Verhiltnisse andere werden, insbesondere
wenn mehrwertige Kationen in der Losung auf-
treten, welche ja ein besonderes Bestreben haben,
der Hydroxylionenwirkung entgegenzuarbeiten.
Verf. fand die Bestitigung dieser Uberlegung bei
Verwendung von Kalk und Barytwasser zur Ton-
verfliissigung. Die gleiche Menge des durch 25 cem
1/20-n. NaOH ganz dinnfliissigen Lothhainer Tones
bleibt auf Zusatz von Ca(OH), gleicher Konzen-
tration noch ganz steif, und die Verfliissigung tritt
erst ein, wenn sie auch durch das gleiche Volumen
destillierten Wassers hervorgerufen wiire: auch
zeigte sich, daB schon ein Zusatz von 0,1%, Gips
zum Ton, die verfliissigende Wirkung der obigen
NaOH aufhoben. Es wird also hei Beurteilung
der Tone auf den Gehalt an l&slichem Kalk beson-
deres Augenmerk zu richten secin. Durch Ca-Tonen
fillende Zusitze zu dem verflissigenden Alkali
kann dieser stérenden Wirkung entgegengearbeitet
werden. Nn.
Reinhold Ricke. Uber den Einflu8 von Magnesit
auf Zettlitzer Kaolin. (Sprechsaal 38, 1869,
1910 u. 1951. 16./23. [30./11.] 1905. Berlin.)
Die fritheren Arbeiten iiber den Gegenstand werden
eingehend besprochen. Die eigenen Versuche dcs
Veri. erstrecken sich auf Zusiitze von Magnesit bis
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zu 909, und Anwendung von Temperaturen von
Segerkegel 0,9—15. Um ungleichm#fige Erhitzung
der einzelnen Probestiicke méglichst zu vermeiden,
wurde das Brennen in einem elektrischen Réhren-
ofen ausgefiihrt. Bei den Mischungen von Kaolin
mit bis 309, Magnesit treten bei den niedrigen
Temperaturen zuerst geringe Schwindungszunahmen
auf, die dann bei Segerkegel 1 und 3 einen sehr be-
deutenden Wert erreichen, um von Segerkegel 3
an wieder auf ca. 2%, herabzusinken. Die am
meisten in die Augen fallende Differenz zwischen
der Schwindung bei Segerkegel 1 und 3 betrigt
beim reinen Kaolin 49, um mit steigenden Mag-
nesitgehalte zuzunehmen und bei einem Gehalt von
209 Magnesit ihr Maximum von 9,29/ zu erreichen.
Bei den Mischungen von 30—70%, Magnesit nimmt
diese Schwindungszunahme zwischen Segerkegel 1
und 3 mit wachsendem Magnesitgehalt wieder ab,
um bei der 709, Magnesit enthaltenden Masse auf
den Wert Null zu sinken. Die Untersuchungen
werden fortgesetat. Md.
W, Scheffler. Die Grenzwerte der Tonerde- und
Kieselsiuremengen in hochgebrannten Stein-
zeugglasuren. (Sprechsaal 38, 1790, 1830.
2./10. u. 9./11. [1905].) '
Aus seinen zahlreichen Schmelzversuchen zieht
Verf. die nachfolgenden Schliisse. TFiir Steinzeug-
glasuren, die bei den Temperaturgraden der Seger-
kegel 7—9 in einem und demseltben groBeren Ofen
gleichméBig gut werden sollen, liegt die Menge der
Tonerde bei 0,4-—0,5 Aquivalenten, die Kieselsiure
liegt zwischen dem 8,7—10 fachen davon und
néhert sich immer mehr dem héchsten Betrage, je
mehr die Tonerde wichst. Auch die Zusammen-
setzung der Basen ist nicht ganz willkiirlich, indem
die Erfahrung zeigt, daB wenigstens 0,3 Aquivalent
Kali darin wiinschenswert sind. Unzweifelhaft
stellen aber 0.4 Aquivalent Tonerde die giinstigste
Grundlage fiir Steinzeugglasuren dar. M.

W. Scieffler. Lauf- und Mattglasuren fiir Steinzeug
fiir Segerkegel 4, im besonderen unter Ver-
wendung von Basalt, Toneisenstein und Mag-
neteisenerz. (Sprechsaal 39, 257. 15./2. 1906.
Hohr.)

Als Ergebnis von praktischem Wert zieht Verf. die

folgenden Schliisse aus seinen Versuchen.

1. Man kann mit Basalt in passenden Mischun-
gen dieselben Glasurwirkungen erreichen, wie mit
dem sogenannten Griinstein.

2. Bimssand und Ton lassen sich mit Vorteil in
die Grundglasur solcher Laufglasuren einfiihren,
bei denen es auf rein weile Materialien nicht an-
kommt.

3. Magneteisenerz ist sehr geeignet zur Erzeu-
gung wirkungsvoller Glasuren mit matter Ober-
fliche.

4. Toneisenstein ist schon fiir sich allein ge-
eignet, in passender Mischung farbige Lauiglasurcn
von guter Wirkung zu erzeugen.

5. Roter Ton laBt sich vorteilhaft als Grund-
glasur in Laufglasuren einfiihren und erzeugt bunt-
scheckige Glasuren. M.
W. Scheifler. Glasuren fiir Steinzeugmassen fiir

Segerkegel 4 und 2. (Sprechsaal 38, 1992.

7./12. [1905].)

Zur Verwendung gelangen bei den Versuchen Gla-

Ch. 1906.

suren, die sowohl ohne als auch mit gefritteten
Bestandteilen hergestellt waren. Der Verf. kommt
zu dem Schlusse, daBB Rohglasuren bei der Schmelz-
temperatur des 8.-K. 4 und kurz dauerndem Feuer
auf Steinzeugscherben zwar glatt und blank werden,
aber nicht eine so vollkommene Durchsichtigkeit
erreichen, um als Decke fiir Unterglasurfarben
dienen zu kénnen. Trachyt und Bimssand befér-
dern den Glanz und die Klarheit von Rohglasuren
bei 8.-K. 4 und kurzem Feuer in sehr guter Weise.
0,4 Aquivalent Tonerde mit dem 8,7 fachen Betrag
an Kieselsiure stellen die giinstigste Grundlage fiir
Rohglasuren dar, die bei S.-K. 4 gebrannt werden

sollen. M.

J. Korner. Bleihaltige, im Sinne des Gesetzes un-
giftige Glasuren, (Sprechsaal 39, 2. 4./1. 1906.
Cadinen.)

Auf Grund seiner an glatt geschmolzenen Glasuren
angestellten Versuche kommt Verf. zu den folgen-
den Schliissen. Bleiglasuren konnen in der Keramik
und speziell im Tépfergewerbe aus technischen und
wirtschaftlichen Griinden nicht entbehrt werden.
Durch geeignete Zusammensetzung eines Versatzes
ist es moglich, eine bleihaltige Glasur so zu gestalten,
dal} sie den Anforderungen des Gesetzes entspricht.
Die Komponenten miissen so gewahlt sein, dal} die
Bildung unléslicher Bleiverbindungen moglich ist.
Dies ist der Fall, wenn Kieselsiaure allein oder mit
Tonerde in geniigender Menge vorhanden ist. Ganz
besonders ist ein Zusatz von Tonerde. zu empfehlen,
weil schon ein geringer Gehalt an derselben die feste
Bindung des Bleis sehr begiinstigt. Eine Voraus-
setzung ist ferner die Anwendung einer entsprechend
hohen Temperatur und zwar so lange, daf3 der durch
das Schmelzen eingeleitete chemische Prozel zu
Ende gebracht wird. Das Verhiltnis von Siure zu
Base braucht, um das Vorhandensein von {reiem
Blei in einer Glasur auszuschlieBen, kein konstantes
zu sein. Bei tonerdefreien Glasuren niufl der Quo-
tient Sgure durch Base hoher sein als bei tonerde-
haltigen und zwar um so hoher, je groBler das Mole-
kulargewicht der als FluBmittel verwandten Oxyde
ist. Man kann annehmen, daB tonerdefreie Blei-
gldser mindestens Bleisilikate sein miissen mit dem
Quotienten 2, um einigermafien als unldslich gelten
zu konnen. Die Verwendung gefritteter Versitze
als Glasur ist vom technischen und sanitédren Stand-
punkt zu empichlen, weil dadurch die Heranziehung
nicht bleiischer Komponenten in htherem Male er-
moglicht und auch eine groBere Sicherheit hinsicht-
lich einwandfreier Bindung des Bleis und weniger
gefahrlichen Umgangs mit Glasur gegcben wird.
Voraussetzung ist auch hierbei die Anwesenheit von
geniigender Kieselsiure und Tonerde und ent-
sprechend hohes Brennen. M.
H. Herramhof. Untersuchungen iiber Scharifeuer-
farben fiir Hartporzellan und Untersuchung
der Spektren seltener Erden inshesondere der
Reflexionsspektren ihrer Phosphate. (Disser-
tation Miinchen 1905; nach Sprechsaal 39,353.
1./3. 1906.)
Auf ihre Verwendbarkeit als Porzellanunterglasur-
farben wurden gepriift : Neodymoxyd, Praseodym-
oxyd, Cerdioxyd. Nachdem Verf. erkannt hatte,
daf} sieh die Phosphate fiir den in Frage stehenden
Zweck hesonders gut eignen, wurden noch andere
Metalle (Kobalt, Eisen, Mangan, Chrom, Kupfer,
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Nickel, Titan) in Form ihrer Phosphate in den
Kreis der Versuche gezogen. M.

E. Zschimmer. Die physikalischen Eigenschaften
des Glases als Funktion der chemischen Zu-
sammensctzung. (Z. f. Elektrochem. 11, 629
bis 638. 22./9. [10./7.] 1905. Jena.)

Unter Glas versteht man den Inbegriff einer un-

endlich variablen Gruppe von amorph erstarrten

Schmelzprodukien mineralisch saurer Oxyde in salz-

artiger Mischung mit basischen Oxyden. Die Zu-

sammensetzung der Gliser ist aullerordentlich ver-
schieden; je nach dem Zwecke, dem sie dienen
sollen, ist besonders in neuerer Zeit der Umfang
der Variationsmoglichkeit ganz bedeutend durch
Schott, Abbe, Winkelm ann und andere
erwcitert worden. Aber ein gesetzmibiger Zu-
sammenhang zwischen den physikalischen Eigen-
schaften und den chemischen oder gar eine theo-
retische Erklirung solcher Beziehungen konnte bis
jetzt noch nicht gefunden werden. Fiir einige Eigen-
schaften haben sich empirische Gleichungen der
Form
x=CHaupgvtyw....

aufstellen lassen, in denen u, v, w... die Prozent-
gehalte der Glaser an bestimmten Bestandteilen und
a, B, y... Konstanten sind, und aus denen sich dann
fiir belicbige Prozentgehalte die zugehorige Zahl x
(z. B. der Brechungsexponent, Ausdehnungskoeffi-
zient usw.) berechnen 1iBt. Neuere Versuche von
Abbe und Schott iiber die optischen Eigen-
schaften verschiedener Gliser werden vom Verf,
mitgeteilt. Diese ergeben, daBl der Brechungsindex
von B,0; oder SiQ, durch Zusatz von Metalloxyden
erhéht wird und mit zunehmendem Molekularge-
wicht der Oxyde wichst, aber nicht proportional
der Konzentration des Oxyds. Beim Zusatz von
B,0; zu Alkalisilikatgldsern wird bei 159, B,0,
ein Maximum des. Brechungsindex erreicht. Die
Annahme einfach additiver Eigenschaften der glas-
bildenden Oxyde wire sonach durchaus irrig. Alle
alkalihaltigen Glaser adsorbieren und kondensieren
aus Dampf fliissiges Wasser in Form von Trépfchen;
diese ,,Hygroskopie* ist auBer von Temperatur,
Zeit der Einwirkung und Beschaffenheit der Fliche
auch abhingig von der chemischen Zusammenset-
zung (Alkalien steigern sie, CaO, ZnO und vor allem
B,0;vermindern sie). Besprochen werden ferner noch
die bekannten wichtigen Eigenschaften des Jenaer
Geriiteglases, Normalglases, Zylinderglases usw.
Auch die Untersuchung iiber Lichtzerstrenung und
-absorption der Gldaser hat schon zu wichtigen Er-
gebnissen gefiihrt. Von Zsigmondy sind in
neuecrer Zeit eisenoxydhaltige Gliser hergestellt
worden, die bei 8 mm Dicke die Wiarmestrahlen
vollig absorbieren. Auch lassen sich jetzt Gldser
herstellen, die fiir ultraviolette Strahlen besonders
durchlissig sind (UV-Glas), und die fiir Himmels-
photographie und Spektralanalyse von Bedeutung
geworden sind. Dr—

Lecrenier. Uber die Hirte des Glases. (Sprechsaal
38, 1665 u. 1705 [1905], nach Sonderabdruck
d. belgisch. chem. Ges.)

Um einen MaBstab fiir die relative Hérte der Gléser

zu erhalten, bestimmte Verf. die Grofle des ‘Wider-

standes, welchen nach dem gleichen Modell her-
gestellte Becher aus den verschiedenen Glassorten

dem Schleifen entgegenstellten. Aus den Ver-

suchen ergab sich, daf3 die mittels des Schieifens

bestimmte Hirte nicht der theorctischen Hérte
entspricht, sich aber in Ubereinstimmung mit den

Koeffizienten des Widerstandes gegen Zug und

Druck befindet. Uber den Einflu8 der chemischen

Zusammensctzung des Glases auf seine Hérte stellt

Verf. die folgenden Sitze auf: 1. Die Natrongliser

sind in der Regel hiirter als die cin gleiches Volumen

von Kieselsiure enthaltenden Kaligliser. 2. Bei
den rein kalk-natronhaltigen Glisern steigt die

Hiarte bei gleichem Gehalt an Kieselsdure mit der

Zunahme des Kalk- und der Abnahme des Natron-

gehaltes. 3. Borsidure gibt dem Glase eine grofle

Hirte. 4. Bei den Bleiglisern vermehrt der Zusatz

von Soda und Kalk die Hirte sehr bedeutend.

F. G. Depnan. Eine Methode zur Priifung der Vo-
lumenbestindigkeit der Zemente, (Oil and
Coulormans Journal 1906, 494. 17./2.)

Eine weite Glaspipette ist am einen Ende mit einem

Hahn versehen; der Mittelkorper ist derart geteilt,

dal die eine Hélfte wie eine Kappe iiber die andere

greift und mittels Glasschliff dicht schlieit. Man
kalibriert zuerst den ganzen Apparat mit Queck-
gilber, setzt dann einen Zementblock von be-
stimmten Dimensionen ein und fillt wieder mit

Quccksilber. Dann legt man den Block 3—18 Stun-

den in Wasser von 94—98° und bringt ihn hierauf

abermals in den Apparat. Durch nochmaliges

Fiilllen mit Quecksilber und Vergleichen der ge-

wonnenen Werte erbilt man exakte Daten tiber die

Volumenverinderung. M.

E. H. 8. Bailey. Die Dauerhaftigkeit von Zement-
pilaster,  (Transact. Amer. Chem. Society.
29./12. 1905. Neu Orleans.)

Der unter dem Namen ,,cement plaster in den

Handel gebrachte Artikel wird aus Gipsschlamm

oder ,,Gypsit* gewonnen, der in vielen der im zen-

tralen Wersten der Vereinigten Staaten gelegenen

Staaten auf Flichen von nur ein paar Acres Umfang

angetroffen wird. Das Mineral wird in Kesseln er-

hitzt, um den groBten Teil des Kristallisations-
wassers abzutreiben, und mit Sand vermischt,
um an Stelle von Kalkmortel als Wandbewurf ver-
wendet zu werden. Neben dem Calciumsulfat und

Wasser enthilt cs erhebliche Mengen ven Calcium-

und Magnesiumearbonat, Kieselerde, sowie Eisen-

-und Aluminiumoxyd. Verf. berichtet {iber einen

eigenartigen Fall, in welchem der Bewurf von dem
oberen Tcil der Wand in einem Raum abfiel, in
welchem sich ein Ventilator zum Liiften und Er-
wirmen des Gebdudes befand. Die Analyse des
harten Bewurfes zeigte einen Gehalt von 4,59
Wasser, wihrend der abgefallene Bewurf 29, ent-
hielt. Verf. schlieBt hieraus, daB die Luft, welche
iiber Dampfréhren erhitzt war, bevor sie in den
Ventilatorraum gelangte; eine so groB3e Absorptions-
fahigkeit fiir Wasser erhalten hatte, daB sie dem
Bewurf das Wasser entzog, wodurch die Gips-
kristalle zersetzt wurden. D.
Bernhard Kirsch. Uber die Zunahme der Zement-
festigkeit wihrend einer Dauer von 7—S8 Jahren.
(Mitt. d. K. K. Technol. Gew. Mus. 15, 205—215.
Wien.)
Auf Grund eines reichhaltigen Materials von Port-
land-, Schlacken- und Romanzementen berichtet
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Verf. iiber die Festigkeit und die Zunahme der Zug-
und Druckfestigkeit im Laufe der Zeit. Wiesler.
Bernhard Kirsch. Uber die Festigkeit von Stiegen-
stufen und Trottoirplatten aus Zementbeton.
(Mitt. d. K. K. Technol. Gew.-Mus.-15, 216 bis
218. Wien.)
Verf. hat die Festigkeit von Stiegenstufen, die aus
Mannersdorfer Zement hergestellt waven, mit
einem bestimmten Naturstein verglichen. Wiesler.
Hubert Kappen. .Die Aluminate des Kalkes und ihr
EinfluB auf die Bindezeit des Portlandzementes.
(Tonind.-Ztg. 1906, 139. 27./1.)
Es ist als feststehend anzusehen, dall die Wasser-
bindung um so schneller erfolgt, je reicher der
Portlandzement an Tonerde ist. Ungewil ist man
aber noch dariiber, in welcher Form die Tonerde im
Portlandzementklinker vorhanden sein mag. Der
Verf. hat den EinfluB der Kalkaluminate auf die
Bindezeit untersucht; das Monocalciumaluminat
bindet sehr langsam und wirkt nicht auf die Ab-
bindezeit ein. Das Bicalciumaluminat bindet rapid
ab und wirkt beschleunigend auf die Hydratisations-
geschwindigkeit des Portlandzemnentes ein. Verf.
kommt aber zu dem Schlusse, daB die freien Kalk-
aluminate das schnelle Abbinden der Zemente
nicht bewirken konnen: sie miifiten sonst in viel
grofBerer Menge in der Klinkern vorhanden sein,
als es tatsichlich der Fall ist. Die von ihm beob-
achtete Beschleunigung der Abbindezeit durch
Zusatz von Bicalciumaluminat sieht er als die Folge
einer katalytischen Reaktion an. Er ist ferner der
Ansicht, daB bei der Hydratisation der Kalkalu-
minate eine Spaltung in Kallkkhydrat und Aluminium-
hydrate (wie es Z ulk o w 8 ki annahm) nicht statt-
findet. M.
Drechsel. Forsehungen nach ungeléschtem Kalk im
kiinstlichen Porflandzement. { Bll. Soc. chim. Belg.
8§—9, 237 [1905].)
Da dieser Zement entweder aus Tricalciumsilikat
oder aus Bicalciumsilikat mit einem Mol. Kalk in
fester Losung bestehen mul}, so sind zahlreiche Un-
tersuchungen gemacht worden, um das eventuell vor-
handene Mol. ungeléschten Kalks nachzuweisen
oder seine Abwesenheit festzustellen. Die Erfolg-
losigkeit dieser Versuche riihrt daher, daBl man stets
chemische Methoden angewendet hat, wihrend die
Bestandteile eines solchen Systems wohl nur durch
ihre rhysikalischen Verschiedenheiten erkannt wer-
den konnten. Verf. macht einige allgemeine Andeu-
tungen iiber die einzuschlagenden Wege. Bucky.
Cecil de Schwarz. Herstellung und Verwendung der
Schlackenzemente. (Vortrag a. d. KongreB f.
Metallurgie, Liittich 1905. Nach Rev. chim.
pure et appl. 9, 295297 [1905].)
Einleitend werden die allgemeinen Prinzipien be-
ziiglich der Bildung, Zusammensetzung und Dar-
stellung des Schlackenzementes besprochen, hierauf
die Eigenschaften des Schlackenzementes im Ver-
gleich zum Portlandzement und die Vorteile seiner
Anwendung. SchlieBlich werden die Verfahren von
Forell, Passow, Wolf und Lessing,
G rau usw. kurz besprochen. Ditz.
Maynard. Sehlackenzement wund Meerwasser.
(Sitzungsbericht der franzosischen und bel-
gischen Mitglieder des internationalen Verban-
des fiir Materialprifung vom 30./4. 1905;
nach Tonind.-Ztg. 1906, 440.)

Die von Maynard angestellten Versuche er-
streckten sich auf Mischungen von Schlacken-
zement mit Sand und von Schlackenzement mit
Sand unter Zugabe von mehr oder weniger Kalk,
Die Probekorper blieben 1012 Jahre in Meerwas-
ser. Der Schlackenzement hat sich in bezug auf
seine Widerstandsfihigkeit gegen Meerwasser dem
Portlandzement ebenbiirtig erwiesen; er iibertrifft
alle auch die kieselsdurereichsten hydraulischen
Kalke in dieser Hinsicht. Dabei zeigte sich, daB
der kalkirmste Schlackenzement der widerstands-
fahigste war. Die Befiirchtungen, dall der Sulfid-
schwefel der Schlacke in Calciumsulfat iibergehen
wiirde, haben sich nicht bewahrheitet. Mii.
Bernhard Kirseh., Ergebnisse der Priifung von
Schlackenzement und Morteln desselben. (Mitt.
d. K. K. Technol. Gew.-Mus. 15, 195—203.

Wien.)
Verf. berichtet iiber die Qualitatsziffern von
Schlackenzementen, welche durch drei Eigen-

schaften : geringes Gewicht, rasche Erhértung und
Empfindlichkeit gegen Luftzug gegeniiber anderen
Zementsorten charakterisiert sind. Er untersuchte
osterreichische Schlackenzemente, und zwar Konigs-
hofer, Witkowitzer Schlackenzement, und verglich
den Kénigshofer Schlackenzement mit dem Rado-
tiner Portlandzement bei verschiedenen Mischungen
mit einem bei Karlsbad gewonnencn Sand. In
bezug auf die Mortelergiebigkeit erschien der
Schlackenzement dem Portlandzement iberlegen,
und auch die Festigkeit ist bei sandarmen Misch-
ungen gréfer, nur gilt der Schlackenzement als
zweifelhaft beziiglich der Luftbestindigkeit.
Wiesler.
Herman Wedding, Anwendung der Hochofen-
schlacke zur Fabrikation des hydraulischen
Mortels. (Vortrag a. d. Kongref . Metallurgie,
Liittich 1905. Nach Rev. chim. pure et appl.
9, 297299 [1905].)
Es werden die Methoden zur Untersuchung des ge-
wohnlichen und des Schlackenportlandzementes
und die bei der Untersuchung des letzteren erhal-
tenen Resultate angegeben. Anschlieflend werden
die Untersuchungen von Canaris und die An-
schauungen von Zulkowski eingehend be-
sprochen. Zum Schlusse werden die Aussichten des
Schlackenportlandzementes hinsichtlich seiner Ver-
wendung in Besprechung gezogen und die Hoffnung
ausgesprochen, daB derselbe den Vergleich mit dem
gewohnlichen Portlandzement bestehen werde.
Ditz.
Elemente der chemischen 1Ingenieurkunst.
(Chemical Engineer 3, 121—128. Januar 1906.)
Dies ist der erste von einer Reihe Artikel, welche
im Laufe des Jahres von der genannten Zeitschrift
iiber das obenstchende Thema, verbffentlicht werden
sollen. Er beschiftigt sich mit den Baumaterialien
und zwar: Bauholz, GuB- und Schmiedecisen, sowie
Stahl, Kupfer, Manganbronze, Blei, Zinn, Aluminium,
Platin, Nickel, Stein und Schiefer. D.
H. Seger und E. Cramer. Wieweit milssen Kalkein-
lagerungen im Ton zerkleinert werden, um im
Ziegel unschidlich zu sein? (Tonind.-Ztg. 1906,
419.)
Kalkkérner im Ziegelton gehen beim Brennen in
Atzkalk iiber, und dieser 16scht sich nachher lang-
sam, wobei infolge der Raumzunahme ein Zer-

Die
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sprengen der Ziegel eintritt. Das sicherste Mittel
zur Verhiitung dicser Verluste ist das vollstindige
Auslesen der Kalkstiickchen; dies ist aber zumeist
kaum durchfithrbar, und deshalb sucht man sich
durch moglichstes Zerkleinern der Stiicke zu helfen.

Die Versnche der Verff. haben als Ergebnis ge-
zeitigt, dal} ein Zerkleinern des Kalkes nichts niitzt,
wenn nicht erhthte Brennhitze (Segerkegel 1) oder
Tauchen zu Hilfe genommen wird. Durch die
hohere Hitze geht der Kalk in Silikat iiber; durch
das Tauchen in Wasser wird der Kalk zu Brei ge-
loscht und dadurch unschidlich.

Ein Zerkleinern auf 1/, mm ist zwecklos, weil
Kérner von 4 mum nicht schiidlicher wirken, als
solche von }/, mm. Der Wecttbewerb, die Zerklei-
nerung der Kalkkérner iiber 4 mm zu treiben, ist
wertlos. M.
Dr. E. A. Wagstaife. Chemische und physikalische

Wertbcstimmung c¢iniger Tone und Tonschiefer

liir die Herstellung von Ziegelsteinen, haupt-

sichlich solcher aus Ost-Cheshire. (J. Soc.

Chem, Ind. 25, 101—103. Febr. 1908.)

Es werden die Untersuchungen von zehn verschie-
denen Tonen und Tonschiefern mitgeteilt; diese
beziehen sich auf 1. die chemischen Bestandtcile,
2. das Verhdltnis von Kaolin, Feldspat und Sand
in den Proben, 3. den Gewichtsverlust beim Er-
hitzen auf 1000—1250°, 4. die Schrumpfung beim
Erhitzen auf 1000—1250°, 5. das spez. Gew., 6. das
Volumengewicht 7. die Porositiit der fertigen
Steine und 8. den Schmelzpunkt der Tone wund
Schiefer. Wr.
M. Glasenapp. Eine neue Theorie des Hiirteprozesses
in der Kalksandsteinfabrikation. (Tonind.-Ztg.

1906, 469. 22./3. Riga.)

Die Abhandlung richtet sich gegen die in dieser
Z. 19, 181 [1906] erschienene Arbeit von Ru -
dolph Seldis iiber den Hérteproze in der
Kalksandsteinfabrikation. Die Theorie des Herrn
Dr. Seldis wird an der Hand der iiber die Frage
vorliegenden Versuchsergebnisse als haltlos und die
ganze Arbeit als cine Kette von Irrtiimern bezeich-
net. Seldisnimmt an, dal durch den im Hiirte-
kessel herrschenden Druck bzw. dic Temperatur
der leicht aufschlieBbare Teil der Kieselsiure in den
kolloidalen Zustand {ibergefiihrt wird; darauf wirkt
das Kalkhydrat unter Bildung eines Calcium-
hydrosilikates, welches die Hérte des Steines ver-
ursacht. Verf. betont, daf die verkittende Substanz
immer ein Gemisch von Calciumhydrosilikat und
Calciumecarbonat ist; aueh ist es, im Gegensatz zu
S eldis’ Angaben, schr wohl moglich, kristallisierten
reinen Quarz unter den bei der Dampfdrucker-
hartung obwaltenden Verhéltnissen teilweise auf-
zuschlieflen. Ein Irrtum ist es auch, wenn Seldis
annimmt, dall bei dem Heillaufbereitungsverfahren
(von S ¢ h warz) die chemische Reaktion zwischen
den Rohstoffen bereits bei der Mischung im ge-
schlossenen Mischtrog eingeleitet werde.

Der Verf. fithrt dann die von ihm 1904 aufge-
stellte Theorie der Kalksandsteinerhiirtung an, die
darin gipfelt, dafl der Kalk in Form von gelSstem
Kalkhydrat auf dic Quarzkieselsiure einwirkt;
es hildet sich bei den jeweilig im Kessel herr-
schenden Temperatur- und Druckverhéiltnissen
eine gesittigte LOsung, aus welcher sich festes
Caleiumhydrosilikat auf die Quarzkornchen ab-

scheidet. Dadurch wird die Losung befihigt, neues
Hydrat aufzunehmen; der Vorgang wiederholt sich,
bis die Schicht des Hydrosilikates die weitere Ein-
wirkung des Kalkhydrates hemmt. M.

H. Burchartz. Kiinstliche Steine anderer Art als.

Ziegel und Kalksandsteine. (Mitt. a. d. Konigl.

Materialpriiffungsamt 23, 97 [1905].  GroB-

lichterfelde-West.)

Es wird ausfiihrlich berichtet iiber die Ergebnisse
der Untersuchungen aus den Betriebsjahren 1896
bis 1905. Die Zahl der gepriiften Steinsorten betrigt
191, und zwar sind es Zement-, Schlacken-, Kunst-
gand-, Schwemm- und Gipssteinc; Hochofenschlacke.
M.
A. Martens. Schub- und Scherfestigkeit des Betons..

(Mitt. a. d. Konigl. Materialprifungsamt 23,

49 [1905]. GroBlichterfelde-West.)

Es wird festgestellt, daBl die oft angefiihrte Zahl
Bauschingers fir die Haftfestigkcit von
Eisen an Zement (Beton) von 45 kg/qem durch keine
in der Literatur auffindbare eigene Mitteilung B a u-
schingeras gestiitzt wird. Die cinzige Unterlage
fiir diese Zahl findet man in ciner von der Firma
G. A. Wayss im Jahre 1887 herausgegebenen Bro-
gchiire; dort wird iiber 4 nicht einwandfreie Ver-
suche berichtet, welche Bauschinger mit
Eisendraht und Beton angestellt hat. Mii.

Verfahren zur Herstellung von keramischen Gegen-

stinden dureh Pressung. (Nr. 166 207. K. 805.

Vom 11./10. 1904 ab. Dr. Eugen Con -

rad in Telfow.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
keramischen Gegenstinden durch Pressung, da-
durch gekennzeichnet, daB das in die Forin einge-
brachte Gut vor der Pressung unter Anwendung
eines Vakuums erhitzt wird, bis alle Fenchtigkeit
entwichen ist. —

Die Ursache zu Masserissen ist hdufig in dem
Fcuchtigkeitsgehalt der Porzellanmasse zu suehen.
Nach dem vorliegenden Verfahren wird die luft-
trockene, gepulverte Masse in dic Matrize gestreut,
dann wird der Boden mittels Dampf oder auf
sonstige Art erhitzt und gleichzeitig in der die Ma-
trize einschlielenden Form mittels ciner geeigneten
Vorrichtung ein- Vakuum erzeugt. Nachdem auf
diese Weise alle Feuchtigkeit entwichen ist, wird
die Masse mittels des Prefistempels unter sehr
starkem Druck in die Form geprefit.  Wriegand.
Verfahren zur Gewinnung vollkomien wasserireier

Tonerde durch Caleination von Tonerdehydrat.

(Nr. 165 612. Kl 12m. Vom 16./3. 1905 ab.

Compagnie des Produits Chimi-

quesd’Alais et delaCamarguein

Salindres [Gard, ¥rankr.].)

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung voll-
kommen wasserfreier Toncrde durch Calcination von
Tonerdehydrat, darin bestehend, dall man dem
Hydrat Fluorverbindungen, z. B. Fluorwasserstoff-
siure oder Aluminiumfluorid, in kleinen Mengen zu-
setzt. —

Durch die Gegenwart von Fluor werden die
Vorteile erreicht, dafl dic Endtemperaturen bei der
Calcination kaum merklich erniedrigt werden, ohne
daf3 die Calcination unvollkommen verliuft, und
daB es ferner nicht crforderlich ist, die hohe End-
temperatur sehr lange einwirken zu lassen, uin zu
verhindern, daB3 das Produkt nach dem FErkalten
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an der Luft wieder Wasser anzieht. Endlich ent-
steht noch der Vorteil, daB das Material sich im
Ofen bei etwa 200° lebhaft von selbst zusammen-
ballt und eine konsistente Masse bildet. Zur Aus-
fiihrung des Verfahrens kann man eine Fluoralu-
miniumlésung von 12—14° Bé. verwenden, die man
mit dem zu calcinierenden Tonerdehydrat im Ver-
hiltnis von etwa 1 T. Fluor auf 100 T. wasserfreie
Tonerde mischt. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung stark wasseransaugender
Gipstormen. (Nr. 167 518, Kl 80b. Vom
13./10. 1904 ab. Deutscher Gips-
Verein. E. V. in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung stark

wasseransaugender Gipsformen, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl Gips mit einem geringen Gehalt von

Soda zur Anwendung gelangt. —

Das Wesentliche der Erfindung ist, einen ge-
mahlenen Gips- herzustellen, welcher etwa 1/,%
Soda enthilt, oder Anrithrwasser mit genanntem Zu-
schlag zu verwenden. Die bisher zum Hirten be-
nutzten Kaliumsalze geben mit dem Gips eine
grofBere Hérte, verleihen ihm aber nicht das grofle
Aufsaugungsvermdgen, auf das es hier ankommt.

Wiegand.

Verfahren zur Verhinderung des Ausblithens von
Tonwaren beim Schmauchen, (Nr. 168 333.
Kl 80b. Vom 18./12, 1904 ab. Max Per-
kiewicz in Ludwigsberg bei Moschin. Zu-
satz zum Patente 151672 vom 3./6. 1902.)

Patentanspruch : Verfahren zur Verhinderung des

Ausblithens von Tonwaren beim Schmauchen gemi 3

Patent 151 672, dadurch gekennzeichnet, dafi die

aus Leim (oder Dextrin) und Mehlkleister be-

stehende Schutzniasse durch Zusatz von beizenden

Salzen und dgl., wie z. B. Alaun, Zinksulfat, Zink-

chlorid, essigsaurer Tonerde, Aluminiumchlorid,

Zinnchlorid, Katechu, milchsauren Salzen und dgl.

unléslich gemacht wird. —

Als beizende Salze, die als Hartemittel fiir Leim
bekannt sind, kénnen an Stelle der nach den fritheren
Patenten verwendeten schwefelsauren Tonerde,
Gerbsdure oder Chromsalze benutzt werden.

Wiegand.

BeguBmasse fiir Lchm- oder Tonwaren. (Nr. 168 774.
Kl. 80b. Vom 29./3. 1905 ab. Max Per-
kiewiczin Ludwigsberg b. Moschin (Posen).
Zusatz zum Patente 151 672 vom 3./6. 1902.)

Patentanspruch: BeguBmassen fiir Lehm- und Ton-

waren, gemidl den Patenten 151 672, 156 192,

156 193 und 158 1831), mit oder ohne Zusatz von

beizenden Salzen oder von FluBsiure oder Kiesel-

fluorwasserstoffsiiure oder von Salzen dieser Sauren,
dadurch gekennzeichnet, daBl die Begulimasse mit
einem beliebigen Fettstoff versetzt wird. —

Durch den Zusatz von fetthaltigen Stoffen 1406t
sich die BeguBmasse wesentlich leichter von der
Form ablosen. Gecignet zu solchen Zusitzen sind
dtherische, pflanzliche, tierische und mineralische
Ole oder Fette, welche entweder als solehe oder aber
unter Zusatz von Wasser usw. envalsioniert ange-
wendet werden. Durch diesen Zusatz werden gicich-
zeitig der keramischen Masse reinflichige, von

1) Siehe diese Z. 17, 1187 (1904); 18, 106, 274,
707 (1905).

Ausblihungen freie oder gegen Anfliige geschiitzte
Oberflichen gegeben. Wiegand.
Verfahren zum Mengen breiartiger Mirtelmmassen.

(Nr. 168 775. KL 80b. Vom 17./8. 1905 ab.

»Terrast“Baugesellschaftm. b.H.

in Berlin.)

Patentanspriche: 1. Verfahren, um breiartige
Mortelmassen zu mengen und daraus die einge-
schlossenen Luftblasen zu entfernen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Luftstrom auf die Masse
geleitet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dall verschieden gefirbte breiartige
Méortelmassen gemengt werden, gleichzeitig zu dem
Zwecke, eine marmorartige Aderung in der Masse
zu erzielen. —

Durch das Aufblasen von Luft gerit die Masse
in eine flieBende Bewegung, die Luftblasen steigen
an die Oberfliche und werden durch den Luftstrom
zum Zerplatzen gebracht. Gleichzeitig werden durch
diese die verschiedenen Farben je nach Belieben des
Ausfithrenden so vertrieben und verwaschen, wie es
ein geiibter Maler mit einem Pinsel ausfithren kann.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Milchglas. (Nr.

165 986. KI. 32b. Vom 11./9. 1903 ab. Jo -

seph Kempner in Berlin.)
Patentanspruch . Verfahren zur Herstellung von
Milchglas aus Sand, Soda und entsprechenden, zu-
einander sich etwa wie 2:1 verhaltenden Mengen
kalkarmen Feldspats und Kieselfluornatriums. —

Beispielsweise ist folgender Glassatz brauchbar:
100 T. des Gemisches aus Feldspat und Kieselfluor-
natrium, 160—180T. Kieselsdure, 371/,—50 T. Soda.
Fir diesen Satz ist ein Feldspat von nachstehender
Zusammensetzung gewihlt worden: Kieselsdure
68,15, Tonerde 18,58, Kali 8,90, Natron 3,45, Kalk
0,77, Magnesia 0,11, Feuchtigkeit 0,049,.

Wiegand.
¥Yerfabren und Vorrichtung zur Herstellung von

Zement durch Mischen von feuerfliissigen, kalk-

armen Schmelzen mit vorgewdrméem Kalk oder

Kalk und Zuschligen, wie Tonerde, Alkali

und dgl. (Nr. 165 845. K. 80b. Vom 28./4.

1904 ab. Eduard Pohlin Honnef a. Rh.)
Aus den Patentanspriichen : 1. Verfahren zur Her-
stellung von Zement durch Mischen von feuerfliis-
sigen, kalkarmen Schmelzen (fliissigen Hochofen-
schlacken, geschmolzenen Mergeln, geschmolzenen
vulkanischen Gesteinen, geschmolzenen vulkani-
schen Schlacken usw.) mit vorgewidrmtem Kalk
oder Kalk und Zuschligen, wie Tonerde, Alkali
und dgl, dadurch gekennzeichnet, dafl dic feuer-
fliissige Schmelze in zerstiubtem Zustande mit dem
gleichfalls in Verteilung befindlichen glithenden
Kalkmecehl oder einem gemahlenen, vorgewédrmten
Gemenge desselben und Zuschligen gemischt wird.

Durch die feine Zerstiubung der Schmelze wird
die aktive Oberfliche dieses Stoffes so stark ver-
groBert, dafl jedes Teilchen von dem Mehl des an-
deren Stoffs, Kalk oder dgl., eingchiillt wird. Es
beginnt dabei sofort die Wirmeiibertragung von
der weifigliihenden Schlacke auf den Kalk, und
gleichzeitig geht die chemische Einwirkung beider
Stoffe vor sich, so daBl die Bildung des Portland-
zementes unter den glinstigsten Bedingungen er-
folgt. Wiegand.
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Vorrichtung zur Herstellung kiinstlichen Zementes
unter Behandlung mi¢ Dampf und Luft oder
Dampi und Kohlensiure. (Nr. 167 968. KI
80a. Vom 16./5. 1903 ab. Henry Kel-
way Gwyer Bamber in Greenhithe
[Grafschaft Kent, Engl.].)

Patentanspriiche : 1. Vorrichtung zur Herstellung
kiinstlichen Zementes unter Behandlung mit Dampf
und Luft oder Dampf und Kohlénséure, gekenn-
zeichnet durch ein in die Miihle einmiindendes, von
der Wurzel bis zur Miindung geschlossenes Dampf-
rohr mit einem &uBeren EinlaB fiir Kohlensdure
oder Luft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher
das Zuleitungsrohr als Achse fir die das Mahlgut
in die Miihle schaffende Forderschnecke dient. —

Mittels der vorliegenden Vorrichtung soll der
Zement zum Zwecke der Regelung oder Bestimmung
der Bindezeit mit eventuell iiberhitztem Dampf und
zugleich mit Kohlensiure oder atmospharischer
Luft bchandelt werden. Die Neuerung besteht da-
rin, daB in den Mahlgang der Vorrichtung ein
Dampfrohr eingefiihrt ist, welches einen Einlaf fiir
Luft oder Kohlensiure besitzt, so daff Dampf und
Luft oder Kohlensiure zugleich und gut gemischt
in den Zement geblasen werden kodnnen.

Wiegand.

Verfahren zur Herstellung von diinnen, festen Ze-
mentplatten. (Nr. 167 516. KL 80b. Vom 20./4.
1905 ab. Julius Kossler in Loickenzin
bei Treptow a. Toll.)

Patentanspruch : Verfahren zur Hc:stellung von

diinnen, festen Zementplatten, dadurch gekennzeich-

net, daB Zementbrei in eine mit feuchtem Lehm
umgebene Form gebracht und darin léngere Zeit
feucht und unter Druck gehalten wird. —

Die Zementplatten sollen in den Formen etwa
1—2 Wochen, hiufiger angefeuchtet, liegen. Die
crhaltenen festen und leichten Platten konnen als
Bedachungs- usw. Material Verwendung finden.

Wiegand.

Verfahren zur Verhiitung von Staubentwicklung in
Drehdfen znm Brennen von Portlandzement
und dgl (Nr. 166 886. Kl 80c. Vom 21./1.
1905 ab. Dr. Paul Jochum in Karlsruhe
und Carl Gaab in Mannhetm,)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Verhiitung von

Staubentwicklung in Drehrohréfen zum Brennen

von Portlandzement und dgl., dadurch gekennzeich-

net, daB das Rohmehl vor der Einfiihrung in die

Brenntrommel mit einer &ligen Fliissigkeit, Ol- oder

Petroleumriickstinden oder dgl., von hohem Siede-

punkt vermischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das mit der schwersiedenden Fliissig-
keit vermischte Rohmehl in einen von den Rauch-
gasen nicht durchstrémten, verhiltnisméBig kiihlen
Teil der Trommel eingefiibrt wird, so daf es auf
dem Wege nach den heiBlen, von den Rauchgasen
durchzogenen Trommelteilen langsam trocknet und
sich infolge der Drehung der Trommel zu festen
Kiigelchen formt.

3. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl in
das Einlaufende der Trommel ein am festen Trom-
melkopf (a) befestigter Rohrstutzen (d) zur Ablei-
tung der Rauchgase eingreift, durch den das Ein-

laufrohr (b} hindurchgeht, um das Rohmehl in den
unteren Teil des nicht nur von Rauchgasen freien,
sondern im Gegenteil von durch den Spalt zwischen
Trommel und Trommelkopf eingesaugter kalter Luft
durchstromten Ringraumes (e) zwischen der Trom-
mel und dem Rohrstutzen einzufiihren.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Rohrstutzen (d) und das
Einlaufrohr (b) mit Fliissigkeitskiihlung versehen
gind, um eine Ubertragung der Wirme der Rauch-
gase durch deren Wandungen an das Rohmehl bzw.
die dieses enthaltenden Réume zu verhiiten. —

Bei Benutzung von Masut bei einer Siede-
temperatur von iiber 350° entstehen oOlgetrinkte
Kiigelchen, die bedeutend langsamer austrocknen,
als die bisher benutzte Mischung von rohem (1 mit
Wasser, bei der eine fast explosionsartige Verdamp-
fung des Wassergehalts und dann starke Staubent-
wicklung stattfindet. Auch tritt durch die héher

AR

siedenden Kohlenwasserstoffverbindungen ein Ver-
krusten der Kiigelchen bis zur Verbrennung ein,
so daB die Kiigelchen nicht zerfallen, sondern bis.
zum Schmelzen der Masse in ihrer Form bestehen
bleiben. Wiegand.

Verwendung des nach Patent 152 460 gereinigten

Carbidkalksehlamms zur Herstellung von Kalk-

sandsteinen, Mortel usw, (Nr. 167 558. KI.

80b. Vom 20./5. 1904 ab. Dr. Rudolph

Seldis in Berlin.)

Patentanspruch : Die Verwendung des nach dem
Patent 152 460 gereinigten Carbidkalkschlamms fiir
sich oder in Form von Calciumoxyd als Bindemittel
fir die Herstellung von Kalksandsteinen, Mortel
und dgl. —

Der nach dem Verfahren des Patents 152 460
getrocknete Carbidkalkschlamm liefert ein kohlen-
siurefreies Caleiumhydroxyd von 98—999, das fiir
sich oder in Form von Calciumoxyd im Gemenge
mit anderen Materialien eine sehr hohe Bindekraft
besitzt. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung Kiinstlicher Steine durch

Schmelzen und Formen eines Gemisches aus

Sand und Kalk. (Nr. 163 502. Kl 80b. Vom

25./12. 1904 ab. Carl Frerichs in Kéln

a. Rh.)

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kiinst-
licher Steine durch Schmelzen und Formen eines Ge-
misches aus Sand und Kalk, dadurch gekennzeich-
net, dall das Gemisch vor dem Schmelzen einem
Hirtungsprozell durch Dampf unterworfen wird,
um es in stiickige Beschaffenheit zu bringen. —
Das vorliegende Verfahren bietet einmal den
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Vorteil, daB das Ausgangsmaterial in stiickiger,
also leicht verarbeitbarer Form vorliegt. Auflerdem
findet sich im Kalksandstein schon ein betriacht-
licher Teil Kalksilikat fertig gebildet vor, welcher
das Einschmelzen begiinstigt. ZweckmiBig werden
natiirlich Abfille von Kalksandsteinen, Brocken und
Stiicke, benutzt. Diese verschmilzt man in einem
Ofen mit Geblise, z. B. in einem Kupolofen, zu einer
zéhfliissigen Schlacke, gieBt diese in eiserne Formen
und LiBt die Steine unter einer Sandschicht langsam
erkalten. Es fallen bei dem vorliegenden Verfahren
alle die Schwierigkeiten fort, die man mit dem Er-
hitzen und Schmelzen sandiger oder staubiger
Massen hat. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung einer kiinstlichen Stein-
masse. (Nr. 166853. KL 80b. Vom 15./4.
1903 ab. FranzRichard Alexander
Sundell in Stockholm.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer

kiinstlichen Steinmasse, dadurch gekennzeichnet,

daB} pulverisierter Marmorzement oder ein dhnlicher

Stoff mit einem ebenfalls pulverisierten, kristalli-

sationsfahigen Kdrper (Alaun, Zucker oder dgl.)

oder mehreren derartigen Korpern auf trockenem

Wege in solchen Mengen vermischt wird, daf das

Gemisch, sobald es in bekannter Weise in einer

Leimlésung verriihrt und wihrend des Formens

durch eine glatte Wand abgedeckt wird, eine aus-

gesprochene Neigung zur Kristallbildung besitzt. —
Eine gute Steinmasse wird erzielt, wenn man

10 Vol.-T. Marmorzement in Pulverform und 1 bis

12 Vol-T. pulverisierten Alaun miteinander in

trockenem Zustande mischt. Diese Mischung wird

in eine wisserige Losung von Leim eingeriihrt,
so daB eine milchsuppenartige Masse entsteht; anf

100 1 Wasser werden etwa 1/,—3 kg Leim ver-

wendet. Einen besonders schénen Glanz erbilt die

Steinmasse, wenn man der vorgenannten Mischung

noch etwas Zucker beimengt. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung feuerfester Steine, Platten
und dgl. aus Sand o. dgl. und Kalk, gegebenen-
falls unier Zusatz von Ton, durch Hirten mit
Wasserdampf vor dem Brennen. (Nr: 166 588.
K1 806. Vom 25./10. 1903 ab. Bernhard
Thomas in Charlottenburg.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung feuer-

fester Steine, Platten u. dgl. aus Sand o. dgl. und

Kalk, gegebenenfalls unter Zusatz von Ton, durch

Harten mit Wasserdampf v¢-. dem Brennen, da-

durch gekennzeichnet, dafll die Hartung der ge-

formten Steine usw. mit Wasserdampf und der
darauffolgende Brennproze8 in einem und dem-
selben Raume (Kammer) vorgenommen werden. —

Bei dem vorliegenden Verfahren soll der

Mangel anderer Verfahren vermieden werden, dal3

die durch den Dampfproze8 auf héhere Temperatur

gebrachten Steine wihrend des Umtransportierens
auf dem Dampfgefil nach dem Ofen bis zur Ein-
leitung des Brennprozesses wieder vollstindig er-
kalten, wobei sich auch der Wasserdampf im Inneren
der Steine kondensiert. Die zur Verwendung kom-
mende Kammer ist gleichzeitig mit Vorrichtungen
zur Zufiihrung des Wasserdampfs, als auch fiir die

Zufiithrung der Feuergase, ausgestattet. Ist die

Kammer besetzt und geschlossen, so 18t man den

Hartedampf eintreten. Nach der Einwirkung des

Dampfes erfolgt die Zufithrung der Feuergase,
durch welche der Hirtedampf eine Uberhitzung
erfilhrt, womit gleichzeitig das Trockenwerden der
heiBen, feuchten Steine einsetzt. Ist der Dampf
hinreichend verdiinnt, und sind die Steine trocken
geworden, so wird die Temperatur gesteigert und
schlieBlich bei Vollfeuer der BrennprozeBl voll-
stindig durchgefihrt. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung Kkiinstlichen Marmors.
(Nr. 167 570. Kl 80b. Vom 17./2. 1903 ab.
Deutsche Kunstmarmorwerke,
G.m. b. H. in Kéln a. Rh.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung kiinst-

lichen Marmors durch Zersprengen von Platten aus

Gips, Zement oder dgl. und Ausfiillen der Bruch-

stellen mit Bindemasse, dadurch gekennzeichnet,

daB die Sprengarbeit erst vorgenommen wird,
wenn auf die Platten die flissige, farbige Bindemasse
aufgegossen worden ist, so dal} ein Aufweichen der

Platten an der Oberfliche eintritt, und das Sprengen

erleichtert wird, —

Nach dem vorliegenden Verfahren soll eine
besgere, der natiirlichen nahe kommende Aderung
des Kunstmarmors erzielt werden und die kurz ab-
gegrenzten, im ganzen rundlich verlaufenden Bruch-
stiicke vermieden werden, die eine gute Aderung
bei groBeren Platten nicht aufkommen lassen.

Wiegand.

Mischvorrichtung fiir Beton- und Mdrtelgemische.
(Nr. 168031. KL 80a. Vom 4./6. 1904 ab.
Georg Kiefer in Feuerbach-Stuttgart.)

Patentanspriiche: 1. Mischvorrichtung fiir Beton-
und Mortelgemische, bei welcher das Mischgut von
mehreren drehbaren Forder- und Mischelementen
von seiner Richtung abgelenkt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB die Forder- und Mischele-
mente (B) untereinander in einem aufrecht stehen-
den langlichen Kasten (A) ange-

ordnet sind und durch das einge-

worfene Mischgut zufolge Schwer- o
kraftwirkung selbsttatig in dre- F el [D
hende, die Mischung beférdernde B A
Bewegung versetzt werden. A

2. Mischvorrichtung nach An- ==

spruch 1, gekennzeichnet durch F
neben den Mischelementen ange- ?
brachte Trichter (C), welche den B &
Mischbetrieb zu beobachten ge- I ]
statten und versprengte Teile auf-
fangen und in die Vorrichtung
zuriickleiten. S
3. Mischvorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB unter den Mischelementen (B) -
und am untersten Ende des Kastens ( A) Trichter (F)
angebracht sind, zum Zwecke der Wiederzusammen-
filhrung des vorher zerstreuten Mischgutes. —
Dadurch, daB die- Mischvorrichtungen nicht
von aullen angetrieben, sondern durch die Schwer-
kraftwirkung des Mischgutes in Umdrehung ver-
setzt werden, werden die Bestandteile wiederholt
hin- und hergeworfen, auseinandergestreut und wie-
der zusammengebracht, wodurch eine vollstandig
gleichméBige Vermischung erzielt wird, selbst bei
sehr abweichender GriBe der einzelnen Stiicke.
Karsten.
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Wirtsohaftlich-gewerblicher Teil,

[ Zeltschrift fur
angewandte Chemie.

Verfahren zum Uberziehen von Steinen und dgl.
mit einer Sandschicht. (Nr. 166 589. XKIl. 80b.
Vom 4./3. 1904 ab. BrunoPostpischil
in Mittel-Bielau bei Haynau i. Schl.)

Patentanspruch : Verfahren zum Uberziehen von

Steinen und dgl. mit einer Sandschicht, dadurch

gekennzeichnet, dafl Ziegel oder dgl. in feuchtem,

ungebranntem Zustande einem Sandstrahlgeblise
ausgesetzt werden, derart, daB der aus letzterem

geblasene Sand auf der Steinoberfliche kleben
bleibt und hierdurch dem Stein ein sandsteindhn-
liches Aussehen erteilt. —

Durch den Uberzug mit Sand wird auBer der
Schonheitswirkung noch eine groBe Widerstands-
fahigkeit der Steine gegen Wasser insofern erzielt,
als die mit Sandkérnchen durchsetzte Oberfléche
der Steine beim Brennen stark zusammensintert
und so die Oberflichenporositit sehr verringert.

Wiegand.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Der dcutsche AuBenhandel mit GroBbritannien.
Das XI. Heft des 172. Bandes der ,,Statistik des
deutschen Reiches* bringt eine Zusammenstellung
des auswirtigen Handels des deutschen Zollgebietes
mit GroBbritannien im Jahre 1905 im Vergleiche
mit den Jahren 1900—1904; wir entnehmen ihr
folgendes.

Aus GroBbritannien erhilt das deutsche Zoll-
gebiet hauptsidchlich Rohstoffe und halbfertige
Waren fir dic (Textil-, Metall- und Leder-) Indu-
strie.

Der Gesamtwert der Einfuhr be-
trug 1905 784,3, 1904 961,5 und 1900 840,7 Mill. M.
Daran waren beteiligt : Steinkohlen, Braunkohlen,
Koks, Torf, Torfkohlen mit 109,2, Erden, Erze, edle
Metalle, Asbest usw. mit 79,2 Mill. M. Die Ge-
samtmenge der Einfuhr beliet sich in den ge-
nannten drei Jahren auf 86 603 818, 68 118 284 und
76833835 dz; zu ihr trugen 1905 u. a. folgendeWaren-
gruppen bei: Steinkohlen usw. 75 146 248, Erden,
Erze usw. 2 369 839, Kisen, Eisenwaren 1 712 336,
Abfille 1 659 633, Drogerie-, Apotheker., Farb-
waren 697 762, Teer, Pech, Harze, Asphalt 399 204
Doppelzentner; von einzelnen Warengattungen
seien erwihnt: schwefelsaures Ammoniak 268 125
Doppelzentner, Roheisen 1214 132 (1900: 6 701 911)
Doppelzentner, Weillblech 296 018 dz, Schlacken
von Erzen, Schlackenwolle usw. 654 638 dz, Koks
310 854 dz, Steinkohlen 74 834 208 dz, Asphalt,
Harz- und Holzzement, Steinkohlenpech 330 937 dz.

Der Gesamtwert der deutschen
Ausfuhbr stellte sich in den Jahren 1905, 1904
und 1900 auf 1057,8, 995,1 und 912,2 Mill. Mark.
Zu der Ausfuhr 1905 trugen u. a. bei: Eisen, Eisen-
waren 91,4, Drogerie-, Apotheker-, Farbwaren
70,8 Mill. Mark. Die Gesamtmen ge der aus-
gefithrten Waren betrug in den drei genannten
Jahren 23 586 129, 22 451 845 und 16 797 883 d=z.
An der Summe fiir 1905 waren u. a. folgende Waren-
gruppen besonders beteiligt : Eisen, Eisenwaren mit
7 243 405 dz, frden, Erze, edle Metalle, Asbest usw.
mit 1 526 720 dz; Drogerie-, Apotheker-, Farbwaren
mit 1 340 469 dz, Steinkohlen, Braunkohlen, Koks,
Torf, Tortkohlen mit 797 055 dz, Ol, anderweit
nicht genannt, und Fettc mit 662 014 dz; von ein-
zelnen Warengattungen seien genannt: Abraum-
salze 824 614 dz, Zucker 5772 124 dz, Olkuchen,

Olkuchenmehl 444 913 dz, Koks 356 334 dz, Stein-
kohlen 379 290 dz, Asphalt, Harz- und H<lzzement
242 864 dz. Wth.

Die Mineralproduktion Australiens wird fir
1904 und 1905 amtlich folgendermailen angegeben
(in t):

1904 1905
Golderz . ............ 12 653 35 937
Silbererz . ...... e 21 948 21 047
Quecksilbererz ....... 88 279 86 856
Kupfererz ........... 10701 10 677
Eisenerz ............. 1719219 1913 782
Bleierz .............. 22 514 23 339
Zinkerz .............. 29 226 29 983
Zinnerz . ......... ... 77 52
Antimonerz .......... 103 1673
Manganerz ........... 10 189 13788
Graphit ............. 28 620 34 416
Lignit ............... 21 987 651 22 692 076
Bitumindse Kohle .... 11 868 245 12 585 263

Dic Erzeugnisse der Hiitten stellten sich, wie folgt:

1904 1905
Gold ............ .l kg 71 204
Silber ................. kg 39032 38 453
Quecksilber .............. 536 520
Kupfer .................. 889 870
Roheisen ................ 820 055 947 035
Guleisen ................ 168 309 172 579
Blei .........cciviiaa... 12 645 12 968
Bleiglitte ................ 783 865
Zink ... .0 oo, 9159 9 326
Zinn oL 38 53
Antimon ................. 36 90
Salz (aller Art) ........... 369 877 343 375

Die gesamte Mineralienerzeugung 1905 wurde auf
46 623 106 Doll. bewertet, die hiittenménnische auf
20 641 147 Doll. und Salz auf 9 115 807 Doll. (Nach
Engin. and Min. Journ. 25./8. 1906.) Wth.

Uber die industrielle Titigkeit in Norwegen im
Jahre 1905 verbreitet sich ein Bericht des Kais.
Generalkonsulates in Christiania. Wir entnehmen
ihm die folgenden Angaben, dic frithere Mitteilungen
erginzen bzw. richtigstellen.

Auf dem Gebicte der Indusirie sind verschie-
dene neue Unternchmungen von gréflerer Bedeu-
tung teils bereits ins Leben getreten, teils in Vor-
bercitung begriffon. Die grofien Fortschritte,
welche in letzter Zeit in der Elektrochemie gemacht
wurden, haben mehr und mchr die Aufmerksam-
keit auf den Reichtum Norwegens an grollen



